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Spezialfräser / Special end mills

Kunststoffräser - kreuzverzahnt - ohne Stirnverzahnung - WN lang - überlang / Milling cutter for plastics - cross teethed - without frontal toothing - WN long - extra long Kunststoffräser - kreuzverzahnt -  mit Stirnverzahnung - WN lang - überlang / Milling cutter for plastics - cross teethed - with frontal toothing - WN long - extra long

 Verzahnung - Typ   F fein M mittel G grob
 Toothing – Type F  fi ne M  medium G rough

44....55.. 44....66..

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.7
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
(AFK - CFK - GFK) - B1.4    B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

 DC L2 L1 D2 44....55..   44....66..   44....77.. 

 h10   h6 Unbeschichtet   Unbeschichtet   Unbeschichtet 
     uncoated   uncoated   uncoated

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

 2 7 40 2 44.020755.09  44.020766.09  44.020777.09 
 2 7 50 6 44.020855.09  44.020866.09  44.020877.09 
 3 10 40 3 44.031055.09  44.031066.09  44.031077.09 
 3 12 50 6 44.031255.09  44.031266.09   44.031277.09 
 3,5 12 40 3,5 44.351255.09  44.351266.09  44.351277.09 
 4 15 40 4 44.041555.09  44.041566.09  44.041577.09 
 4 20 50 6 44.042055.09  44.042066.09  44.042077.09 
 4,5 15 50 4,5 44.451555.09  44.451566.09  44.451577.09 
 5 16 50 5 44.051655.09  44.051666.09  44.051677.09 
 5 25 75 6 44.052555.09  44.052566.09  44.052577.09 
 6 18 50 6 44.061855.09  44.061866.09  44.061877.09 
 6 35 75 6 44.063555.09  44.063566.09  44.063577.09 
 7 22 60 7 44.072255.09  44.072266.09  44.072277.09 
 8 25 63 8 44.082555.09  44.082566.09  44.082577.09 
 8 40 100 8 44.084055.09  44.084066.09  44.084077.09 
 9 25 63 9 44.092555.09  44.092566.09  44.092577.09 
 10 30 72 10 44.103055.09  44.103066.09  44.103077.09 
 12 32 83 12 44.123255.09  44.123266.09  44.123277.09 
 14 32 83 14 44.143255.09  44.143266.09  44.143277.09 
 16 36 92 16 44.163655.09  44.163666.09  44.163677.09 
 18 40 92 40 44.184055.09  44.184066.09  44.184077.09 
 20 45 104 20 44.204555.09  44.204566.09  44.204577.09 

20°
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Spezialfräser / Special end mills

Bohrnutenfräser - kreuzverzahnt - WN lang - überlang / Slot drill - cross toothing - WN long - extra long

45....55.. 45....66..

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.7
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
(AFK - CFK - GFK) - B1.4    B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

 DC L2 L1 D2 45....55..   45....66..   45....77.. 

 h10   h6 Unbeschichtet   Unbeschichtet   Unbeschichtet 
     uncoated   uncoated   uncoated

 Verzahnung - Typ   F fein M mittel G grob
 Toothing – Type F  fi ne M  medium G rough

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

 2  7 40 2 45.020755.09  45.020766.09    45.020777.09 
 2  7 50 6 45.020855.09  45.020866.09   45.020877.09 
 3  10 40 3 45.031055.09  45.031066.09   45.031077.09 
 3  12 50 6 45.031255.09  45.031266.09   45.031277.09 
 3,5  12 40 3,5 45.351255.09  45.351266.09   45.351277.09  
 4  15 40 4 45.041555.09  45.041566.09   45.041577.09 
 4  20 50 6 45.042055.09  45.042066.09   45.042077.09 
 4,5  15 50 4,5 45.451555.09  45.451566.09   45.451577.09 
 5  16 50 5 45.051655.09  45.051666.09   45.051677.09 
 5  25 75 6 45.052555.09  45.052566.09   45.052577.09 
 6  18 50 6 45.061855.09  45.061866.09   45.061877.09 
 6  35 75 6 45.063555.09  45.063566.09   45.063577.09 
 7  22 60 7 45.072255.09  45.072266.09    45.072277.09 
 8  25 63 8 45.082555.09  45.082566.09   45.082577.09 
 8  40 100 8 45.084055.09  45.084066.09   45.084077.09 
 9  25 63 9 45.092555.09  45.092566.09   45.092577.09 
 10  30 72 10 45.103055.09  45.103066.09   45.103077.09 
 12  32 83 12 45.123255.09  45.123266.09   45.123277.09 
 14  32 83 14 45.143255.09  45.143266.09   45.143277.09 
 16  36 92 16 45.163655.09  45.163666.09   45.163677.09 
 18  40 92 40 45.184055.09  45.184066.09   45.184077.09 
 20  45 104 20 45.204555.09  45.204566.09   45.204577.09 

20°
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Spezialfräser / Special end mills

Bohrfräser - kreuzverzahnt - WN lang - überlang / Slot drill - cross toothing - WN long - extra long

46....55.. 46....66..

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.7
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
(AFK - CFK - GFK) - B1.4    B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

 DC L2 L1 D2 46....55..   46....66..   46....77.. 

 h10   h6 Unbeschichtet   Unbeschichtet   Unbeschichtet 
     uncoated   uncoated   uncoated

 Verzahnung - Typ   F fein M mittel G grob
 Toothing – Type F  fi ne M  medium G rough

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

 2  7 40 2 46.020755.09  46.020766.09  46.020777.09 
 2  7 50 6 46.020855.09  46.020866.09  46.020877.09 
 3  10 40 3 46.031055.09  46.031066.09  46.031077.09 
 3  12 50 6 46.031255.09  46.031266.09  46.031277.09 
 3,5  12 40 3,5 46.351255.09  46.351266.09  46.351277.09 
 4  15 40 4 46.041555.09  46.041566.09  46.041577.09 
 4  20 50 6 46.042055.09  46.042066.09  46.042077.09 
 4,5  15 50 4,5 46.451555.09  46.451566.09  46.451577.09 
 5  16 50 5 46.051655.09  46.051666.09  46.051677.09 
 5  25 75 6 46.052555.09  46.052566.09  46.052577.09 
 6  18 50 6 46.061855.09  46.061866.09  46.061877.09 
 6  35 75 6 46.063555.09  46.063566.09  46.063577.09 
 7  22 60 7 46.072255.09  46.072266.09  46.072277.09 
 8  25 63 8 46.082555.09  46.082566.09  46.082577.09 
 8  40 100 8 46.084055.09  46.084066.09  46.084077.09 
 9  25 63 9 46.092555.09  46.092566.09  46.092577.09 
 10  30 72 10 46.103055.09  46.103066.09  46.103077.09 
 12  32 83 12 46.123255.09  46.123266.09  46.123277.09 
 14  32 83 14 46.143255.09  46.143266.09  46.143277.09 
 16  36 92 16 46.163655.09  46.163666.09  46.163677.09 
 18  40 92 40 46.184055.09  46.184066.09  46.184077.09 
 20  45 104 20 46.204555.09  46.204566.09  46.204577.09 

20°1

2
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Spezialfräser / Special end mills

Schaftfräser - Typ W - WN lang / End mill - Type W - WN long

“ULTRA Ra” Speed Line mit feingeläppten Spannuten
“ULTRA Ra“ Speed line with lapped chip fl utes

47.... .09 47.... .00

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.6    A3.1-3.2    A4.1-4.2
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

 DC L2 L1 D2 47.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

 1 3 57 6 47.010357.09 

 2 5 57 6 47.020557.09 

 3 10 57 6 47.031057.09 

 4 13 57 6 47.041357.09 

 5 15 57 6 47.051557.09 

 6 18 57 6 47.061857.09 

 7 20 63 8 47.072063.09 

 8 20 63 8 47.082063.09 

 9 22 72 10 47.092272.09 

 10 25 72 10 47.102572.09 

 12 30 83 12 47.123083.09 

14

HSC 20°
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Spezialfräser / Special end mills

48.... .09 48.... .00

A: Legierungen / alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.6    A3.1-3.2    A4.1-4.2
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4“ULTRA Ra” Speed Line mit feingeläppten Spannuten

“ULTRA Ra“ Speed line with lapped chip fl utes

Einsatzgebiete / Application area

 DC L2 L1 D2 48.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 1,5 6 40 3 48.150640.09 
 2 6 40 3 48.020640.09 
 2 10 40 2 48.021040.09 
 2 10 60 6 48.021060.09 
 2 12 60 6 48.021260.09 
 3 12 40 3 48.031240.09 
 3 12 60 6 48.031260.09 
 3 15 60 6 48.031560.09 
 4 15 60 6 48.041560.09 
 5 16 60 6 48.051660.09 
 6 20 60 6 48.062060.09 
 6 30 60 6 48.063060.09 
 6 35 75 6 48.063575.09 
 8 22 63 8 48.082263.09 
 8 40 100 8 48.084010.09 
 10 25 72 10 48.102572.09 
 12 30 83 12 48.123083.09 

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

Schaftfräser -Typ W - WN lang - überlang / End mill - Type W - WN long - extra long

HSC 28°
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Spezialfräser / Special end mills

Typ W - Alu spezial - WN lang - überlang / Type W - special ALU  - WN long - extra long

49.... .09 49.... .00

A: Legierungen / alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.6    A3.1-3.2    A4.1-4.2
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

Einsatzgebiete / Application area

 DC L2 L1 D2 49....  

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

 1,5 6 40 3 49.150640.09 
 2 10 40 2 49.021040.09 
 2 8 40 3 49.020840.09 
 2 6 50 6 49.020650.09 
 2,5 8 50 6 49.250850.09 
 3 10 40 3 49.031040.09 
 3 10 50 6 49.031050.09 
 3,5 10 50 6 49.351050.09 
 4 12 50 4 49.041250.09 
 4 12 50 6 49.041251.09 
 4,5 12 50 6 49.451250.09 
 5 14 50 5 49.051450.09 
 5 14 50 6 49.051451.09 
 5,5 14 50 6 49.551450.09 
 6 14 50 6 49.061450.09 
 6 20 60 6 49.062060.09 
 6 35 75 6 49.063575.09 
 8 25 63 8 49.082563.09 
 10 25 72 10 49.102572.09 
 12 25 83 12 49.122583.09 

HSC 25°

“ULTRA Ra” Speed Line mit feingeläppten Spannuten
“ULTRA Ra“ Speed line with lapped chip fl utes
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Spezialfräser / Special end mills

50.... .09 50.... .00

Einsatzgebiete / Application area
A: Legierungen / alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.6    A3.1-3.2    A4.1-4.2
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

 DC L2 L1 D2 50.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 1,5 6 40 3 50.150640.09 
 2 6 40 3 50.020640.09 
 2 10 40 2 50.021040.09 
 2 10 60 6 50.021060.09 
 2 12 60 6 50.021260.09 
 2,5 6 40 2,5 50.250640.09 
 3 12 40 3 50.031240.09 
 3 10 60 6 50.031060.09 
 3 12 60 6 50.031260.09 
 3 15 60 6 50.031560.09 
 4 15 40 4 50.041540.09 
 4 15 60 6 50.041560.09 
 5 16 50 6 50.051650.09 
 5 16 60 6 50.051660.09  
 6 20 60 6 50.062060.09 
 6 30 60 6 50.063060.09 
 6 35 75 6 50.063575.09  
 8 22 63 8 50.082263.09 
 8 40 100 8 50.084010.09 
 10 25 72 10 50.102572.09 
 12 30 83 12 50.123083.09 
 14 30 83 14 50.143083.09 
 16 35 92 16 50.163592.09 
 18 35 92 18 50.183592.09 
 20 40 104 20 50.204010.09 

Linksdrall - rechtsschneidend - WN kurz - überlang / Left-hand twist - right-hand cutting  - WN short - extra long
HSC 28°

“ULTRA Ra” Speed Line mit feingeläppten Spannuten
“ULTRA Ra“ Speed line with lapped chip fl utes
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Spezialfräser / Special end mills

Radiusfräser - Typ W - WN lang - überlang / Ball nose mill - Type W - WN long - extra long

51.... .09 51.... .00

“ULTRA Ra” Speed Line mit feingeläppten Spannuten 
“ULTRA Ra“ Speed line with lapped chip fl utes

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.6    A3.1-3.2    A4.1-4.2
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

 DC L2 L1 D2 51.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated     

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 1,5 6 40 3 51.150640.09 
 2 6 40 3 51.020640.09 
 2 10 40 2 51.021040.09 
 2 10 60 6 51.021060.09 
 2 12 60 6 51.021260.09 
 3 12 40 3 51.031240.09 
 3 12 60 6 51.031260.09 
 3 15 60 6 51.031560.09 
 4 15 60 6 51.041560.09 
 5 16 60 6 51.051660.09 
 6 20 60 6 51.062060.09 
 6 30 60 6 51.063060.09 
 6 35 75 6 51.063575.09 
 8 22 63 8 51.082263.09 
 8 40 100 8 51.084010.09 
 10 25 72 10 51.102572.09 
 10 30 83 10 51.123083.09 

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

HSC 28°

Radius
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Spezialfräser / Special end mills

Linksdrall - rechtsschneidend - Typ W - WN lang / Left-hand twist - right-hand cutting  - Type W - WN long

52.... .09 52.... .00

“ULTRA Ra” Speed Line mit feingeläppten Spannuten
“ULTRA Ra“ Speed line with lapped chip fl utes

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.6    A3.1-3.2    A4.1-4.2
B: Kunstoffe - Faserverstärkte Kunstoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6    B2.1-2.4

Stahlwerkstoffe / steel materials
C1.3

E: Titan / titanium
E1.1

 DC L2 L1 D2 52.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

 2 6 40 2 52.020640.09 
 2 6 50 6 52.020650.09 
 2,5 7 40 2,5 52.250740.09 
 3 12 40 3 52.031240.09 
 3 12 50 6 52.031250.09 
 4 14 40 4 52.041440.09 
 5 16 50 5 52.051650.09 
 6 18 50 6 52.061850.09 
 8 20 63 8 52.082063.09 
 10 25 72 10 52.102572.09 
 12 30 83 12 52.123083.09 
 16 35 92 16 52.163593.09 
 20 45 104 20 52.204510.09 

HSC 17°
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Spezialfräser / Special end mills

Kombi Bohr- Reibwerkzeug - für faserarmierte Kunstoffe / combined drilling tool and frictional tool - for composites

53.... .09 53.... .09

“DUO-K” / “DUO-K”

Einsatzgebiete / Application area

A: Legierungen / alloys
A1.7
B: Kunststoffe - Faserverstärkte Kunststoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.4

 DC L2 L1 D2 53.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated
 2 50 100 2 53.025010.09 

 2,48 50 100 2,48 53.255010.09 

 3 50 100 3 53.035010.09 

 3,17 50 100 3,17 53.315010.09 

 4 50 100 4 53.045010.09 

 4,21 50 100 4,21 53.425010.09 

 4,76 50 100 4,76 53.475010.09 

 4,82 50 100 4,82 53.485010.09 

 5,05 50 100 5,05 53.055010.09  

 5,53 50 100 5,53 53.555010.09 

 6 50 100 6 53.065010.09 

 6,33 50 100 6,33 53.635010.09 

 6,60 50 100 6,60 53.665010.09 

 7 50 100 7 53.075010.09 

 7,92 50 100 7,92 53.795010.09 

 8 50 100 8 53.085010.09 

 8,63 50 100 8,63 53.865010.09 

 9 50 100 9 53.095010.09 

 10 50 100 10 53.105010.09 

 12 50 100 12 53.125010.09 

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

Dc

h6LANG
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Spezialfräser / Special end mills

Spezial - Kevlarbohrer / special Kevlar drill

54.... .09 54.... .0

Einsatzgebiete / Application area
B: Kunststoffe - Faserverstärkte Kunststoffe / 
plastics - fi ber-reinforced plastics
B1.1-1.3    B1.5-1.6

 DC L2 L1 D2 54.... 

 h10   h6 Unbeschichtet 
     uncoated
 2,38 12 40 2,38 54.231240.09 

 3 12 40 3 54.031240.09 

 3,17 12 40 3,17 54.311240.09 

 4 18 55 4 54.041855.09 

 4,76 24 58 4,76 54.472458.09 

 5 26 62 5 54.052662.09 

 5,55 28 66 5,55 54.552866.09 

 6 28 66 6 54.062866.09 

 6,35 31 70 6,35 54.633170.09 

 6,5 31 70 6,5 54.653170.09 

 7 34 74 7 54.073474.09 

 7,93 37 79 7,93 54.793779.09 

 8 37 79 8 54.083779.09 

 8,5 37 79 8,5 54.853779.09 

 9 40 84 9 54.954084.09 

 9,52 40 84 9,52 54.964084.09 

 10 48 89 10 54.104889.09 

 12 50 102 12 54.125010.09 

  beschichtet auf Anfrage
coated – on request

 Lager / in Stock
 Auf Anfrage / on request

Dc

h6

DIN
6527
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Spezialfräser / Special end mills

	 150	 23885	 15924	 11943	 9554	 7962	 5971	 4777	 3981	 3412	 2986
	 200	 31847	 21231	 15924	 12739	 10616	 7962	 6369	 5308	 4550	 3981
	 250	 39809	 26539	 19904	 15924	 13270	 9952	 7962	 6635	 5687	 4976
	 300	 47771	 31847	 23885	 19108	 15924	 11943	 9554	 7962	 6824	 5971
	 350	 55732	 37155	 27866	 22293	 18577	 13933	 11146	 9289	 7962	 6967
	 400	 63694	 42463	 31847	 25478	 21231	 15924	 12739	 10616	 9099	 7962
	 450	 71656	 47771	 35828	 28662	 23885	 17914	 14331	 11943	 10237	 8957
	 500	 79618	 53079	 39809	 31847	 26539	 19904	 15924	 13270	 11374	 9952
	 550	 87580	 58386	 43790	 35032	 29193	 21895	 17516	 14597	 12511	 10947
	 600	 95541	 63694	 47771	 38217	 31847	 23885	 19108	 15924	 13649	 11943
	 650	 103503	 69002	 51752	 41401	 34501	 25876	 20701	 17251	 14786	 12938
	 700	 111465	 74310	 55732	 44586	 37155	 27866	 22293	 18577	 15924	 13933
	 750	 119427	 79618	 59713	 47771	 39809	 29857	 23885	 19904	 17061	 14928
	 800	 127389	 84926	 63694	 50955	 42463	 31847	 25478	 21231	 18198	 15924
	 900	 143312	 95541	 71656	 57325	 47771	 35828	 28662	 23885	 20473	 17914
	 1000	 159236	 106157	 79618	 63694	 53079	 39809	 31847	 26539	 22748	 19904

Vc
m/m

	 Dc  mm
	 2,00	 3,00	 4,00	 5,00	 6,00	 8,00	 10,00	 12,00	 14,00	 16,00

 ∆ Drehzahl n U/min / Rotation speed - RPM

∆ oder Höchstdrehzahl der Werkzeugmaschine
∆ or maximum speed of machine tool

	 Gruppe G: Graphit
  Group G: Graphite

  Schnittgeschwindigkeit  VC / Cutting speed

	 Werkstoffbezeichnung	 Festigkeit HV 10	 VHM CK10-6F	 Dia-Dur
	 Material description	 Strength HV 10	 Solide carbide	 Dia-Dur

 Nur zur Selbstbeschichtung bestimmt
 Defined only for self-coating

    1 - 5	              mit Dia-Dur (Diamant) Beschichtung    150 - 250
                         with Dia-Dur (diamond) coating   
  5 - 10	                                                                                250 - 350 
10 - 15	                                                                                400 - 450
15 - 20	                                                                                400 - 600
20 - 25	                                                                                700 - 800
25 - 30	                                                                              800 - 1000

Für die Graphitbearbeitung eignen sich Diamantbeschichtete Werkzeuge bestens
Diamond coated tools are optimally suitable for treatment of graphite

Graphit-
körnungen          	Schnittgeschwindigkeit VC m/min
graphite 
granulation            Cutting speed VC m/min
μm                                                                            

Zur  Elektrodenfertigung im Fomenbau werden meist 
Graphite mittlerer Körnung eingesetzt

For electrode production in mold and die industry mostly 
graphite of middle granulation is used

	 G 1.1	 C-800	 230 - 250	  	 500 - 600

Schnittgeschwindigkeit Vc - für die Graphitbearbeitung / Cutting speed Vc  - for treatment of graphite
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Spezialfräser / Special end mills

DIN 6527L - WN kurz  =
fz nach Tabelle

DIN 6527L - WN short =
fz according to chart

WN überlang - extralang  = 
fz nach Tabelle x 0,7

WN  - extra long  = 
fz according to chart x 0,7

	 Dc	 fz	 fz	 fz	
	 mm	 mm/U	 mm/U	 mm/U
	 2,00	 0,022	 0,017	 0,024
	 2,50	 0,028	 0,021	 0,030
	 3,00	 0,033	 0,026	 0,036
	 4,00	 0,044	 0,034	 0,048
	 5,00	 0,055	 0,043	 0,060
	 6,00	 0,066	 0,051	 0,072
	 8,00	 0,088	 0,068	 0,096
	 10,00	 0,110	 0,085	 0,120
	 12,00	 0,132	 0,102	 0,144
	 14,00	 0,154	 0,119	 0,168
	 16,00	 0,176	 0,136	 0,192
	 18,00	 0,198	 0,153	 0,216
	 20,00	 0,220	 0,170	 0,240

	 Eck-/ Konturenfräsen	 Nutenfräsen	 Kopierfräsen
	  corner milling -  contour milling	 slot milling	 copy milling
	 ap = 0,5 x Dc	 ap = 0,5 x Dc	 ap = 0,2 x Dc	
 	 ae = 0,5 x Dc	 ae = 1,0 x Dc	 ae = 0,2 x Dc

	 Radius- (Kugel) und Torusfräser / Ball nose mill and Torus end mill

Torus kurz
torus short

Radius WN überlang
radius WN extra long

  Gruppe G: Graphit C - 800
  Group G: Graphite C - 800
	   

Einsatzdaten: fz - Fräser für Graphitbearbeitung mit Dia-Dur (diamant) Beschichtung / processing parameters: fz  - Mills for treatment of graphite with Dia-Dur (diamond) coating
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Spezialfräser / Special end mills

Kopierfräser Typ W - Schaftfräser Typ W - Schaftfräser Typ W mit Spanteiler
Copy mill type W - End mill type W - End mill type W with chip breaker

Gruppe B: faserverstärkte Kunststoffe-AFK-CFK-GFK
Group B: fibre-reinforced plastics-AFK-CFK-GFK

	Dc		  fz	 fz	    fz

	mm	 mm/U	 mm/U	 mm/U
	 2,00	 0,026	 0,024	 0,020
	 3,00	 0,039	 0,036	 0,030
	 4,00	 0,052	 0,048	 0,040
	 5,00	 0,065	 0,060	 0,050
	 6,00	 0,078	 0,072	 0,060
	 8,00	 0,104	 0,096	 0,080
	10,00	 0,130	 0,120	 0,100
	12,00	 0,156	 0,144	 0,120
	14,00	 0,182	 0,168	 0,140
	16,00	 0,208	 0,192	 0,160
	18,00	 0,234	 0,216	 0,180
	20,00	 0,260	 0,240	 0,200

		  ap = 1,0 x Dc	 ap = 0,75 x Dc	 ap = 0,3 x Dc	
		
		      ae = 0,10 x Dc	 ae = 0,03 x Dc

	 B 1.4 Schaftfräser Typ “Manta” -  Typ “Shark”
 - W mit Spanteiler

 	   Eckfräsen - Umfangfräsen                     Nutenfräsen 
   corner milling -  contour milling            slot milling

	 Schruppen	 Schlichten
	 roughing	 finishing

 	 Gruppe B: Kunststoffe - Thermoplaste - Polycarbonat - NE Metalle - Hartgummi
	  Group B: plastics - thermoplast - polycarbonate - non-ferrous metal - hard rubber
	
	   

	 Dc	 fz	 fz	 fz	 fz	 fz	
	 mm	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U
	 2,00	 0,024	 0,022	 0,017	 0,037	 0,030
	 3,00	 0,036	 0,033	 0,026	 0,056	 0,045
	 4,00	 0,048	 0,044	 0,034	 0,074	 0,060
	 5,00	 0,060	 0,055	 0,043	 0,093	 0,075
	 6,00	 0,072	 0,066	 0,051	 0,111	 0,090
	 8,00	 0,096	 0,088	 0,068	 0,148	 0,120
	 10,00	 0,120	 0,110	 0,085	 0,185	 0,150
	 12,00	 0,144	 0,132	 0,102	 0,222	 0,180
	 14,00	 0,168	 0,154	 0,119	 0,259	 0,210
	 16,00	 0,192	 0,176	 0,136	 0,296	 0,240
	 18,00	 0,216	 0,198	 0,153	 0,333	 0,270
	 20,00	 0,240	 0,220	 0,170	 0,370	 0,300

		  ap = 1,5 x Dc	 ap = 1,0 x Dc	 ap = 1,0 x Dc		  ap = 0,5 x Dc	 ap = 0,05 x Dc

		  ae = 0,8 x Dc	 ae = 0,10 x Dc			   ae = 0,5 x Dc	 ae = 0,02 x Dc

	 B 1.2
	 B 1.3
	 B 2.2
	 B 2.3

	 Schaftfräser - Typ  W - mit und ohne Spanteiler	 Torus-  Radiusfräser - Typ W
	 End mill - type W - with and without chip breaker	 End mill- ball nose mill – type W
	 Eckfräsen - Umfangfräsen	 Nutenfräsen 	 Kopierfräsen - Zeilenfräsen	 	
	 corner milling -  contour milling	 slot milling	 copy milling – traverse milling
	 Schruppen	 Schlichten		  Schruppen	 Schlichten
	 roughing	 finishing	 	 roughing	 finishing

Einsatzdaten: fz - zur Bearbeitung von Thermoplasten und faserverstärkten Kunststoffen / Processing parameters: fz -  for treatment of thermoplast and fibre-reinforced plastics
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Spezialfräser / Special end mills

Schaftfräser kreuzverzahnt - 
mit und ohne Spannuten
End mill – cross-teethed 
with and without chip flutes

  Gruppe B: Kunststoffe - Thermo- und Duroplaste - Polycarbonat - NE Werkstoffe 
  Gruppe B: plastics - thermoplast and thermoset - polycarbonate - non-ferrous materials
	   

	 Dc	 fz	 fz	 fz	 fz	 fz	 fz

	 mm	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U
	 2,00	 0,20	 0,14	 0,12	 0,16	 0,13	 0,10
	 3,00	 0,30	 0,21	 0,18	 0,24	 0,20	 0,15
	 4,00	 0,40	 0,28	 0,24	 0,32	 0,26	 0,20
	 5,00	 0,50	 0,35	 0,30	 0,40	 0,33	 0,25
	 6,00	 0,60	 0,42	 0,36	 0,48	 0,39	 0,30
	 8,00	 0,80	 0,56	 0,48	 0,64	 0,52	 0,40
	 10,00	 1,00	 0,70	 0,60	 0,80	 0,65	 0,50
	 12,00	 1,20	 0,84	 0,72	 0,96	 0,78	 0,60
	 16,00	 1,60	 1,12	 0,96	 1,28	 1,04	 0,80
	 20,00	 2,00	 1,40	 1,20	 1,60	 1,30	 1,00

	 ap = 0,8 x Dc	 ap = 0,8 x Dc	 ap = 1,0 x Dc	 ap = 0,8 x Dc	 ap = 0,8 x Dc	 ap = 1,0 x Dc

	 ae = 1,0 x Dc	 ae = 1,0 x Dc	 ae = 1,0 x Dc	 ae = 1,0 x Dc	 ae = 1,0 x Dc	 ae = 1,0 x Dc

	  B 1.1
	  B 2.1
	  B 2.4

	  B 1.2
	  B 1.3
	  B 1.5
	  B 2.2
	  B 2.3

	  Duroplaste / thermoset	  Thermoplaste / thermoplast
	 Eckfräsen - Umfangfräsen - Nutenfräsen	 Eckfräsen - Umfangfräsen - Nutenfräsen
	 corner milling - contour milling - slot milling	 corner milling - contour milling - slot milling

	 Verzahnung / toothing	 Verzahnung / toothing
	 fein - M2	 mittel - M4	 grob - M6	 fein - M2	 mittel - M4	 grob - M6
	 fine - M2	 meidum - M4	 rough - M6	 fine - M2	 medium - M4	 rough - M6	

	

Einsatzdaten: fz - zur Bearbeitung von Thermoplasten und faserverstärkten Kunststoffen / Processing parameters: fz -  for treatment of thermoplast and fibre-reinforced plastics Einsatzdaten: f (mm/U) - Schafträser - kreuzverzahnt für Kunststoffe / Processing parameters: f (mm/U) - End mill - cross-teethed for plastics

  Gruppe B: faserverstärkte Kunststoffe - AFK - CFK - GFK / Gruppe B: fiber-reinforced plastics - AFK - CFK - GFK	   

	 Dc	 fz	 fz	 fz	 fz	 fz	 fz

	 mm	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U	 mm/U
	 2,00	 0,16	 0,14	 0,12	 0,14	 0,12	 0,10
	 3,00	 0,24	 0,21	 0,18	 0,21	 0,18	 0,15
	 4,00	 0,32	 0,28	 0,24	 0,28	 0,24	 0,20
	 5,00	 0,40	 0,35	 0,30	 0,35	 0,30	 0,25
	 6,00	 0,48	 0,42	 0,36	 0,42	 0,36	 0,30
	 8,00	 0,64	 0,56	 0,48	 0,56	 0,48	 0,40
	 10,00	 0,80	 0,70	 0,60	 0,70	 0,60	 0,50
	 12,00	 0,96	 0,84	 0,72	 0,84	 0,72	 0,60
	 16,00	 1,28	 1,12	 0,96	 1,12	 0,96	 0,80
	 20,00	 1,60	 1,40	 1,20	 1,40	 1,20	 1,00

	 ap = 1,0 x Dc	 ap = 1,0 x Dc	 ap = 1,0 x Dc	 ap = 0,35 x Dc	 ap = 0,35 x Dc	 ap = 0,35 x Dc

	 ae = 0,05 x Dc	 ae = 0,05 x Dc	 ae = 0,05 x Dc

B 1.4 Schaftfräser  Kreuzverzahnt - mit CerKo Beschichtung / End mill – cross-teethed for plastics - with CerKo coating
	

	 Verzahnung / toothing	 Verzahnung / toothing
	 fein - M2	 mittel - M4	 grob - M6	 fein - M2	 mittel - M4	 grob - M6
	 fine - M2	 meidum - M4	 rough - M6	 fine - M2	 medium - M4	 rough - M6	

	

	 Eckfräsen - Umfangfräsen	 Nutenfräsen
	 corner milling - contour milling	 slot milling
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